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E DIN EN 1598:2010-03 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN 1598:2010) wurde vom CEN/TC 121/SC 9 „Arbeits- und Gesundheitsschutz beim 
Schweißen und bei verwandten Verfahren“, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird, 
erarbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-09 AA „Arbeits- und 
Gesundheitsschutz beim Schweißen und verwandte Verfahren“ im Normenausschuss Schweißtechnik (NAS). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1598:2002-04 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Die Glimmzeit wurde nach Entfernen des Brenners von einer Sekunde auf fünf Sekunden erhöht, siehe 
Abschnitt 4.5. 

b) Abschnitt 4.6 bezüglich Festigkeitsanforderungen wurde eingefügt. 
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CEN/TC 121 
Datum:  2010-03 

prEN 1598:2010 

CEN/TC 121 

Sekretariat:   DIN 

Arbeits- und Gesundheitsschutz beim Schweißen und bei verwandten 
Verfahren — Durchsichtige Schweißvorhänge, -streifen und -abschirmungen 
für Lichtbogenschweißprozesse 

Hygiène et sécurité en soudage et techniques connexes — Rideaux, lanières et écrans transparents  pour les 
procédés de soudage à l’arc 

Health and safety in welding and allied processes — Transparent welding curtains, strips and screens for arc 
welding processes 
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